SSSSSSSSS ' SMIT

. TRANSFORMERS
Partners in Power =——

sesessscesceseseo> TRANSFORMATORY MOCY
Katalog produktowy

Jestesmy blizej niz myslisz...



Dopasowane

do Twoich wymagan

........................................>

Sl

& CERTIFICAT

& CEPTHOMWKAT # CERTIFICADD

= |

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE »

CERTYFIKAT

Pariners In Powaear

Jodnostka cortyfihujaca
TOV Management Service GmbH

At fe procdumtiorstee

sSMIT

b S -

Brarnstrom-GerMetau SmbH  Starksirom-Ger stebau GmbH  SMIT Transiormatoren 8v

Ohmstraile 10
093055 Regrnsburg D-08496 Noumnars | Sachsen  ML-6500 HJ Nijmegen

Sacnsisch-Bapenssne

Onmstras 1 Groanestras 136

Spraedazy. konstrukcja. produkcis servis
transformatortw suchych bywicznych

LAyt iy

veh staci

Sstawe sudylu nr sprawcadana 70013847

DOIWSETTIZE Sig SDONenE WYMagan nommy
DIN EN iSO 9001 :2000
2y cortyfiat jost wazny do maj 2008

BCyyny cemytiatu 12 100 11003 TMS

PE @

TATMST AT

CERTYFIKAT

Jednostka certyfikujaca TUV CERT
TUV Management Service GmbH

zaswiadcra rgodnie ¢ procedura TUV CERT

rredsenrstwo

Shchsisch-Bayerische
Starkstrom Gerbobau GmbMH  Starkstrom-Gerstebau GmbH

vmateafe 10 Ormstraie 1
0 93055 Hogenebatg D-Oadss Neumart | Sacheen
wilror yin | SInsuje Sysiem zarzadzania

Srodowisken w Zakresie

Rorwoi. produkc | sercedaty
wanatormatoniw suchych fywconych
b ! at " wych,

transth lujowych zych,
Atar) tranatormatorawyeh

Ma podsiawie audylu. N7 sprawozdama 70012947

DobwigrULa 3eg BEel e ey g 1y

DIN EN ISO 14001 :1996

Nerugyuzy cortyhbal pest waltny do lipiec 2005
MNumer reestracyny certyfikaty 12 104 11003

WA EENT SR ACT




Najwyzsza jakos¢, na ktora mozna liczy¢

Produkty

Standardy

® Transformatory o mocy 5-140 MVA
na napiecie do 230 kV
ONAN/ONAF/OFWF
16 2/3Hz/50Hz/60Hz

® Dfawiki olejowe

® Elektromagnetyczne sprzegta
punktu zerowego

® Transformatory uziemiajace
i cewki Petersona

® Transformatory jednofazowe
® Cewki do obwoddw rezonansowych

® Transformatory sprzegajace, dtawiki
rezonansowe

® Dfawiki bocznikujace
i indukcyjne do ograniczania pradéw
zwarcia

® Transformatory prostownikowe

® Transformatory piecowe

Naprawy

® Transformatory kazdego typu
o mocy pow. 5SMVA

® Produkcja czesci zapasowych
i zamiennych

Obstuga serwisowa

Kompleksowa obstuga serwisowa
zwiazana z naprawami i eksploatacja
transformatordw.

Zarzadzanie jakoscia

Catkowity proces zwiazany

z przygotowaniem produkgiji

i sama produkcja transformatora
kontrolowany jest przez sprawdzony
system zarzadzania jakoscia.

Grupa SGB jest certyfikowana zgodnie

Z nastepujacymi standardami zarzadzania:

® |SO 9001

® ISO 14001

® licencja spawalnicza Federal Railways
* KTA 1401

Transformatory SGB oferowane sa na
catym swiecie.

Produkujemy je i testujemy zgodnie
z nastepujacym standardami:

° [EC76 e UL
® PN-IEC 76 °* ENEL
* DIN/VDE * OVE
® BS British Standard e SWwW
* ANSI/IEEE °* UNE
e CAN/CSA °* NF

°* NEMA ® jinne

Straty jatowe / hatas

Niski poziom hafasu i strat jatowych
zapewniony jest dzieki zastosowaniu
technologii ciecia i zaplatania “step-lap”,
specjalnym konstrukcjom rdzeni oraz
uzyciu do ich budowy najwyzszej jakosci
nisko-stratnych blach.

Straty obciazeniowe

Wybér optymalnego przekroju
zastosowanych przewodéw pozwala
uzyska¢ niskie wartosci strat
obciazeniowych. W rezultacie
transformatory SGB catkowicie spetniaja
wymagania techniczne i eksploatacyjne,
zapewniajac jednoczesnie duza

50

Py(kW)

v

— MVA

400

350

300

250

200

150

100

50

0

120

1 [ i i
125 16 20 25 31,5 40 50 63 80 100 120 140

P(kW)
— VA
125 16 20 25 31,5 40 50 63 80 100 120 140

Ly(dB)

20—

0

o

40

MVA
| l | | I ! | I I

I
12,5 16 20 25 31,5 40 50 63 80 100 120 140

Wartosci standardowe

Typowy poziom wymagany
przez energetyke zawodowa.

Wartosci osiagane przez SGB.




Najwyzszej jakosci rdzenie

Szczegoly techniczne

Rdzenie transformatoréw SGB ® Zimnowalcowana stal o najwyzszej
odznaczajg si¢ bardzo dobrymi jakosci i od najlepszych dostawcéw
charakterystykami. Staranny dobér o grubosciach 0.3mm, 0.27mm
materiatéw, optymalne projekty i ich i 0.23mm

niezwykle solidne wykonanie, maja
decydujace znaczenie dla najwyzszej
jakosci rdzenni. Wszystkie te czynniki
umozliwiaja ciagta optymalizacje ich

® Skomputeryzowany system kontroli
procesu ciecia blachy

® Ciecie blachy w miejscach faczenia

konstrukgcji pod katem strat jatowych, kolumn i jarzm pod katem 45°
pradu biegu jatowego oraz poziomu

emitowanego hatasu. Jesli chodzi

o wymiary, to nawet najbardziej

restrykcyjne wymagania klientéw moga

zostad spetnione.

Pozycjonowanie rdzenia

...........................>

® taczenie jarzm i kolumn technika
wieloschodkowego zaplatania “step-lap”

® Zautomatyzowany proces precyzyjnej
laminacji

® Zastosowanie stalowych ram
Sciskajacych, wywierajacych jednakowy
nacisk na cata konstrukcje rdzenia

Linia produkcyjna ciecia blachy



Precyzyjnie nawiniete uzwojenia

Szczegoly techniczne

Nie jest przypadkiem, ze transformatory
SGB spetniaja najbardziej restrykcyjne
wymagania dotyczace niezawodnosci

i dtugotrwatej eksploataciji. Proces
nawijania uzwojen odbywa sie przy
pomocy specjalnie do tego
skonstruowanych urzadzen, co
zapewnia najwyzsza jakos¢ cewek.

® Uzwojenia nawijane sa jedynie przez
wysoko wyspecjalizowanych
pracownikéw przy uzyciu
najnowoczesniejszych urzadzen

® Typ uzwojenia i rodzaj przewodnika
dobiera sie na podstawie
przewidywanego rozptywu pradu
i rozktadu napieé oraz biorac pod
uwage wymagane poziomy izolacji.

Przy doborze optymalnego przekroju
przewodnika uwzglednia sie wptyw
ksztattu przewodu na dodatkowe
straty oraz zapewnienie odpowiedniej
odpornosci zwarciowej.

Stabilizacje osiowa uzwojen uzyskuje
sie dzieki symetrycznemu
projektowaniu blokéw oraz
wstepnemu suszeniu,
poprzedzajacemu prasowanie
uzwojen poprzez specjalne prasy .
Sciskajace. Wszelkie pomiary

i doswiadczenia technologiczne sa
uwzglednione w kalkulacjach.

Wszystko to pozwala nam

wyeliminowaé asymetryczny

rozkiad sit.

L]

Uktad przegréd preszpanowych,
uwzglednienie rozszerzalnosci oleju,
umozliwiaja stworzenie nowoczesnej
konstrukgcji izolacji miedzy
uzwojeniami. °

Prawidtowe sprasowanie uzwojen
oraz mocowanie uzwojen i rdzenia,
zapewnia wysoka odpornos¢ na
osiowe sity zwarciowe.

Prawidtowos¢ podstawowych metod
obliczeniowych i regut konstrukcyjnych
dowodzona jest przez licznie
wykonywane testy zwarciowe. Testy
te przeprowadzane s3 zaréwno na
zyczenie klienta, jak i we wiasnym
zakresie przez nasze fabryki.

W celu zoptymalizowania wielkosci
uzwojenia, kazdorazowo dokonuje sie
doboru przewodéw i indywidualnych
obliczen bloku.

Powtarzalnos$¢ osiowych wymiaréw
uzwojen uzyskuije sie poprzez wstepne
suszenie, uwzgledniajac wymogi
dotyczace wytrzymatosci
dielektrycznej, zwarciowej oraz
warunki termiczne.




Wszystko od jednego dostawcy

Twoje zamowienie jest
w centrum uwagi...

... Od momentu otrzymania, Twoje
zamoéwienie jest przetwarzane
w wewnetrzne zlecenie produkcyjne.

Krotki termin dostawy, jest kompilacja
pracy wysoce kompetentnych
zespotéw: sprzedazy, projektowania,
przygotowania produkcji i zaopatrzenia.
Przeptyw informac;ji jest
zoptymalizowany i w odpowiednim
czasie niezbedne dane trafiaja do
odpowiednich oséb w celu dalszej
obraébki i przekazania dalej...
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Sprzedaz

Realizacja zamdwienia w Scistej
wspotpracy z Klientem.

Wstepne przygotowanie zaméwienia.

Efektywny proces poczawszy od
zamoéwienia, az do wysyiki
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transformatora.

... do ostatnich testow i wysyiki.

Kontrola terminéw
wszystkich etapow

Obliczanie i projektowanie
transformatora. Dostawy materiatéw.
Produkcja. Préby fabryczne.
Gotowos¢ do wysytki.

10 Blechpaket (Kern aktiv)

L gang ohne Ps| 20 ¥ern komplett (Hern inaktiv)
0 Us-wWicklung
40 OE-Wicklung

Przygotowanie zlecenia
produkcyjnego

Przygotowanie wszelkich dokumentéw,
niezbednych do rozpoczecia procesu
wykorzystujacego nowoczesny system PPS.
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Zarzadzanie dostawami
Dostepno$¢ materiatéw / wybér
dostawcy.

Planowanie dostaw.

Kontrola terminéw dostaw
wymaganych materiatéw.

Obliczenia

Przygotowanie obliczen elektrycznych
i mechanicznych z wykorzystaniem
specjalistycznych programéw
komputerowych.
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Projekt
Projekt wspomagany architektura CAD.




Pomiary i testy transformatorow

Stacja prob

Wyposazenie stacji prob

Konstrukcja budynku

Pomieszczenia stacji préb ekranowane

jest ptytami z blachy perforowanej

o grubosci 82 mm z uwzglednieniem:

® Klimatyzacji (instalacja chtodzaca)
® Dzwigkoszczelnosci konstrukgji
® Ekranowania W.CZ.

co daje nastepujace warunki pracy:

Wymagana temperatura wewnatrz
budynku + 20°C

Maksymalny wzrost temperatury
podczas nagrzewania o 5 K.

Energia, ktéra mozna rozproszy¢
400 KW

Dzwiekoszczelnos¢ 42dB (drzwi
suwane), $ciany 37dB

Poziom interferencji W.CZ. 5 pc

Najwazniejsze urzadzenia stosowane
podczas pomiaréw:

® Generator udarowy 1200kV / 60k
® Zasilacz napiecia przemiennego
300kV(75kVA/150kVA), 100kV(25kVA)

® Przemiennik czestotliwosci
60Hz/125-350Hz/125Hz
® Przekfadniki pomiarowe

® Przemiennik czestotliwosci audio
83.33/100/116.67/183.33/200/216.67Hz

® Zasilacz 16 2/3 Hz na potrzeby
Deutsche Bahn AG

® Laboratorium kalibracyjne,
certyfikujace i kalibrujace wszelkie
urzadzenia testujace.

Budynek stacji préb obejmuje stalowa
konstrukcje hali, w ktérej dokonuije sie
pomiaréw oraz betonowa konstrukcje
budynku, w ktérym znajduja sie wszelkie
urzadzenia i pomieszczenia pomocnicze
Z aparatura pomiarowa.

Konstrukeja stalowa ~ Konstrukcja betonowa

(hale) (budynek)
Dtugos¢ 42 m 42m
Szerokosé 20 m I0m
Wysokosé 14m 9m
Kubatura 13944 m’ 4180 m’




Transformatory SGB na calym swiecie

I

30 MVA 110/11,5 kV ONAN

10 MVA 33/11 kV ONAN

5 MVA 37,5/20,9 kV ONAN

15/20/25 MVA 138/12,47 kV
OA/FA/FA

31,5/40 MVA 120/22kV ONAF

28 MIVA 24/1,1 KV OFWF 31,5 MVA 120/22 kV ONAF

40 MVA 115/21 kV ONAF 40 MVA 150/10,5kV ONAN



SGB proponuje petny serwis

Indywidualne podejscie
do kazdego projektu:

== °C otoczenia
® montaz u klienta

® odbiory techniczne
® dyspozycyjnos¢ 24 godziny na dobe
® monitoring pracy transformatora N

°C transformatora °C przetacznika zaczepow

® remonty i caloroczny serwis

transformatoréw
°C trans-

formatora

Skontaktuj sie z nami !

Naped
przefacznika
Zaczepow
< ™ zTMS 100 S

zawartos¢ gazu w oleju [ppm]

zawartos$¢ wody
w oleju [ppm]

Sterowanie
z pomieszczenia kontrolnego
(w razie potrzeby)

urzadzenia monitorujace prace
transformatora TOM



Jezeli potrzebujecie Panstwo dalszych, bardziej
szczegotowych informac;ji, prosimy o kontakt.
Nasi pracownicy kompetentnie doradza i zaproponuja
najbardziej optymalne dla Panstwa rozwiazanie.

Mozna sie z nami kontaktowac w kraju pod numerem:

Tel. 0 695 77 44 02



Doskonata jakos¢

Zakres produkgji

® Transformatory olejowe
do 1.000 MVA wiacznie, serwis
do 525 kV zgodnie z ogdlnie
obowiazujacymi standardami oraz
Z wymaganiami specjalnymi

® Autotransformatory

® Transformatory regulacyjne
z podobciazeniowymi przetacznikami
zaczepow

® Transformatory zywiczne do 24 MVA
wiacznie, napiecie znamionowe
do 36 kV

® System obudéw dla transformatoréw
Zywicznych
® Transformatory do stacji stupowych

® Transformatory uziemiajace oraz
cewki Petersena

® Transformatory prostownikowe
¢ Transformatory piecowe

® Dtawiki kompensacyjne i dfawiki
ograniczajace wartos$¢ pradu

® Matogabarytowe stacje
transformatorowe w obudowach
metalowych

Adres:

SGB-SMIT Transformers Polska
ul. Sterlinga 27/29

90-212 t6dz

Polska

Tel.: +48 695 77 44 02
Email: michal.latosinski@sgh-smit.group
www.sgh-smit.pl
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mlato
SGB-SMIT Transformers Polska

ul. Sterlinga 27/29

90-212 Łódź

Polska



Tel.: +48 695 77 44 02

Email: michal.latosinski@sgb-smit.group

www.sgb-smit.pl 
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